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PRZEKROJ PORZECZNY -

ZESTAWIENIE STALI DLA WSPORNIKA

Nr Srednica Dtugosc o Dtugosc catkowita (m)
(mm) a (m) 012 025 HEB 300 |300x300x25| M24
WSPORNIK SKALA 1:20  EEns e
° 1.1 25 2,08 2 4,16
1.2 25 1,91 2 3,82
@O 1.3 25 1,64 2 3,28
7\ 7\ 2 25 2,79 6 16,74
%Ly 3.1 12 0,15 1,90 1 1,90
ﬁ 7\ @@ 3.2 12 0,22 2,04 1 2,04
3.3 12 0,29 2,18 1 2,18
3.4 12 0,36 2,32 1 2,32
@@ 510 10 10 10 10 5 @ 3.5 12 0,42 2,44 7 17,08
0 S S P P A @ 4 HEB 300 1,20 1 1,20
] 4 4 5 430x340x25 0,43 1 0,43
A ) e e e o e il 6 nakretka M24 18
oy e © 6 o o 0 &tka
- 1 1.1 6 25 0,55 18 9,90
o~ llele@e@ @@ ®® ~ Diugosérazem (m)| 2552 | 54,22 1,20 0,43 0,00
o 2 Helooeoleoe®e® of|2 n,m o Cigzar Imb (kg)| 0,888 | 3,850 | 117,000 | 58,800 | 125070
o RN & vee®o®® oll3 b ok Masarazem (kg)| 22,66 | 208,75 | 140,40 25,28 2,25
~ . : ~ Masa ogoétem (kg) 399,34
T e © © o, o Dodatek na spoiny 1,8% (kg) 7,19
N MWL Rnow x— Catkowita masa konstrukgji stalowej wspornika (kg) 406,53
@@ P12 510 10 10 10 10 5 T HER 300 G<<>Q.H o )
2 o0 A A A@ 1. Promien gigcia pretow wedtug PN 91/S-10042
cO cm . r
2. Prety nalezy taczy¢ na zaktad wedtug PN 91/S-10042
3. Wspornik nalezy wykona¢ po demontazu gzymsu prefabrykowanego i
o o Nr 2 895 =279 Bszt. 4. Przewidziano tu kotwy dwuteownika w postaci §rub M24 klasy 6.8 z
podktadkami klasy 6 oraz kotwy w postaci pretow zbrojenia klasy min.
= 93 AlI (pozadane AIII)
177 5. No$no$¢ kotwy winna wynosi¢ nie mniej niz 115 kN
~ 6. Dopuszcza si¢ tu zmniejszenie dlugosci kotew przy zastosowaniu rodzaju
26 196 ks 50 zywicy, umozliwiajacej uzyskanie wymaganej w/w nosnosci kotwy.

7. Otwory pod kotwy blachy nalezy poprzedzi¢ wykonaniem szablonu ich

ZESTAWIENIE MATERIALOW
DLA KONSTRUKCIJI WSPORNIKOW
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0 beton klasy C30/37 V=2 x (0,95m?* x 0,60m) =
/ / =2 x 0,57m?*=1,14m?
stal min. AIl G=2 x 406,53kg = 813kg

Nr o 22 450x540x20 Tszt.

Nr b 925 =00 12szt.
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rozmieszczenia.

8. Przed wykonaniem otwor6éw nalezy sprawdzi¢ szczegdtowo lokalizacje
zbrojenia ptyty mostu drogowego, rozmieszczajac otwory w betonie tak,
aby nie natrafily na zbrojenie ustroju no$nego obiektu drogowego.

9. Z uwagi na niewielkie rozstawy projektowanych kotew i zbrojenia
wiercenie otworow wykonywa¢ nalezy bardzo starannie i prostopadle do
powierzchni bocznej plyty, tak, aby nie uszkodzi¢ betonu wokot otworu.

10. Mocowanie kotew i zbrojenia na zywicy wykona¢ zgodnie z instrukcja
producenta.

11. Profil walcowany przewidziano na dtugos$ci 1,20 m mocowany do
blachy czolowej spoing ciaggta gr. 5 mm, obejmujacg caty przekro;
HEB 300.

12. Blache nalezy dodatkowo osadzi¢ na kleju z zywicy.

Biuro Projektowe: - - ~ - inz. Kr tof MAC
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Inwestor:  Zarzad Wojewodztwa Podkarpackiego
Podkarpacki Zarzad Drog Wojewodzkich w Rzeszowie
ul. Boya Zelenskiego 19A 35-105 Rzeszow

Przedsigwzigcie:
Budowa chodnika - ktadka dla pieszych na pot. Ulenka

Opracowanie: Nr umowy:
PROJEKT TECHNICZNY UMOWA
Obiekt: Rysunek:

PRZEBUDOWA DROGI WOJEWODZKIEJ NR 884 PRZEMYSL — DOMARADZ
POLEGAJACA NA BUDOWIE CHODNIKA W KM 43+595 — 44+105 - BUDOWA
KLADKI W MIEJSCOWOSCI HARTA W KM 43+994, NA DZIALKACH W M.
MIEJSCOWOSCI HARTA O NR EWID. 5022, 5089, 5088 W GMINIE DYNOW

KONSTRUKCJA STALOWA
I ZBROJENIE PODPORY POSREDNIEJ
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